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Misch- und Dosieranlage COMPACT von HUBERS.
Die ausbaufahige Losung fiir Klein- und Mittelserien.

lhre Anforderungen:

Elektronische Bauteile im Bereich des Epoxi-, Polyester-, PUR- oder Silikon-Vergusses
sind Ihr Geschaft. Fir die Fertigung in Klein- und Mittelserien benotigen Sie Maschinen
mit hoher Dosiergenauigkeit, die modular aufgebaut sind und ein perfektes Produkt garantieren.

Unsere Misch- und Dosieranlage COMPACT:

» Leistungsfahigkeit: Optionale Ausstattung der Dosiermischer mit Doppelkolbenpumpen.

« Verfiigbarkeit: Kontinuierliches, unterbrechungsfreies Giel8en unter Atmosphare oder Vakuum,
3-Schichtbetrieb moglich durch kontinuierliche Befiillung.

« Flexibilitat: Ungefiillte, gefiillte und abrasive Giel8harzsysteme verarbeitbar.
« Kontrolle: Patentiertes Dosier-Kontrollsystem zur Anlagen- und Prozessliberwachung.

» Unabhangigkeit: Platz sparender, modularer Aufbau, flexibel an Fertigungsinseln verfahrbar.

Mit unserer Misch- und Dosieranlage COMPACT erhalten Sie die passende Technik fiir hren Bedarf.
Und im Gegensatz zu Low-Price-L&sungen ist COMPACT keine ,Sackgassen-Investition®”, sondern
problemlos auf neue Produkte und Verfahren umstellbar.
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Mischen und Dosieren — unsere Technik dahinter.

Die Hardware.

« Vakuumfester Dosiermischer mit integrierten
Dosierpumpen.

« Spezielle Formgebung des Rithrwerks,
optimal abgestimmt auf die Behaltergeometrie.

« Optionale Behélterheizung.

« Kolbendosierpumpen mit konstantem Férderdruck.
- Standard- oder Keramikausfiihrung.
- Elektronisch geregelter Einzelantrieb durch
den Behalterdeckel hindurch.
- Wartungs- und gieBBharzberiihrungsfreie
6-fach Vakuumdichtung.

« Einfach-Giel3kopf, patentiertes Mehrfach-Dosierkopf-
System oder flexible GieRpistole.

- Patentierter, in Gro3anlagen bewdhrter, bewegungsloser,
strémungsoptimierter und totraumfreier HUBERS-Statik-
mischer (kihl-, heiz- oder temperierbar).

Alternativ: Einwegmischer flr hochreaktive Materialien
mit kurzer Topfzeit oder Dynamikmischer.

« VakuumgieBkammer flr Verguss unter Vakuum,
Koordinatentisch flr Verguss unter Atmosphaére.

« Schnell austauschbare Einsatzmodule
fiir unterschiedliche GieBharzmassen.
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Die optimale Aufbereitung.

« Gleichbleibend evakuierte und gleichmaBig aufbereitete
GieBharzmassen, unabhangig von ihrer Viskositat.

« Homogene, schonende Durchmischung.

+ Manuelle oder automatische kontinuierliche Befillung,
unabhdngig von Art und GroBe der Anliefergebinde.

Das richtige Mischungsverhaltnis.
« Mischungsverhaltnis frei einstellbar.

« Dosierung aus evakuierten Behdltern bei
Vakuumaufbereitung oder bei Vakuumverguss.

« Garantierte Einhaltung des eingestellten
Mischungsverhdltnisses.
- Exakter Gleichlauf der Dosierpumpen.
-Verschleiffest, wartungs- und druckverlustfrei auch
bei gefiillten und abrasiven GieBharzen.

- Patentierte Dosierkontrolle zur Anlagen-
und Prozesstiberwachung.
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