HUBERS: SVT® - Silicone Vacuum Treatment
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HUBERS’ neue Technologie fiir den Silikon
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Die Aufgabenstellung: Eliminieren von Lufteinschliissen in Verbund-Hohlisolatoren

Ein groBBes Problem bei der Herstellung von Hohlisolato-
ren aus Silikon ist das Auftreten von Luftblasen im fertigen
Isolator. Durch Lufteinschlsse im Isolator-Material ist des-
sen Isolationsvermdgen gefahrdet. Dies kann zu Ausféllen
und Kurzschlissen fiihren und hat einen negativen Einfluss
auf die Haltbarkeit der Isolatoren.

Bei der herkémmlichen Produktion werden die Blasen
nach der Formfiillung durch den hohen Forminnendruck

zusammengepresst. Ein blasenfreies Produkt kann so nur
begrenzt garantiert werden und es entsteht dabei viel
Uberschissiges Material.

Wir haben uns dieser Problematik gestellt und mit unse-
rem Entwicklungs-Technikum eine neue, bahnbrechende
Technologie fiir den Silikon-Verguss im Bereich Verbund-
Hohlisolatoren entwickelt.

Die Losung: EISVT - Silicone Vacuum Treatment

Um die Silikon-Komponenten von Luftblasen zu bereinigen,
fangen wir direkt am Anfang des Produktionsprozesses an.
Mit der Vakuum-Vorbehandlung der Komponenten stellen
wir von Beginn an sicher, dass diese von jeglichen Luftein-

schliissen befreit sind.

Unser EISV T - Silicone Vacuum Treatment besteht aus
einer Vakuum-Misch- & Dosier-Anlage mit zwei evakuierba-
ren Behdltern und je einer Dosierpumpe. Die synchrone und
unterbrechungsfreie Befiillung des Statikmischers wird per
Zwangsforderung durch die Dosierpumpen gewahrleistet.
Zusatzlich Gberprift unser patentiertes Dosierkontrollge-
rat DKG den Druck in den Zuleitungen — Mischfehler und
Lufteinschliisse sind so ausgeschlossen.

Nachgeschaltet ist ein Masseplunger, der bei gefiillter Form
einen konstanten, einstellbaren Druck auf der Masse-
leitung zu den GieBventilen aufrechterhalt. Er ermdglicht
zudem bei der Formfiillung einen konstanten Massefluss.

Durch unser neues EISVT - Silicone Vacuum Treat-
ment, d.h. die Vorbehandlung der Komponenten, ist es uns
maoglich, auch im weiteren Produktionsprozess neue Wege
zu gehen.

Da die Verguss-Komponenten von Lufteinschliissen be-
freit sind, wird bei der Formfiillung nur noch ca. die halbe
SchlieBkraft benétigt.

Statt wie bisher Stahl fir die Form zu verwenden, sind wir
durch das EISV T - Silicone Vacuum Treatment in der
Lage, eine kostengiinstigere Aluminium-Legierung als
Formenmaterial zu verwenden.

Zur Anderung der Formtemperatur wird wiederum nur
eine elektrische Heizung benoétigt — die Ubliche, energie-
intensive Wasserheizung entfallt.



Verguss: SVT® — Silicone Vacuum Treatment

EISVT -Silicone

EISVT - und noch mehr ... Vacuum Treatment
Entliiftung
Die verwendeten Aluminium-Formen sind mit speziellen « Vakuum-Misch- &
Entliiftungen ausgestattet. Es gibt Entliiftungskandle ent- Dosier-Anlage
lang der Schirmkontur und zusatzliche, seitlich und nach - Dosierpumpe, Dosier-
oben gerichtete Entliiftungsbriicken mit speziell ausgeleg- schnecke, DKG, Statikmischer
ter Geometrie (Dicke, Breite). « Masseplunger

« Form aus spezieller
Heizung/Kiihlung Aluminium-Legierung
Optional sind die Behalter sowie die Zuleitungen zum « kostenglnstige
Statikmischer beheizbar, was zu einer Verkiirzung der elektrische Heizung
Formoffnungszeiten fiihrt. - SchlieBmaschine
Der Statikmischer und der Masseplunger sind in heiz- und
kiihlbarer Ausfiihrung aufgebaut. Das Gemisch kann, z. B. Add-Ons:
wahrend einer Produktionspause ibers Wochenende, abge- « beheizbare Behdlter
kihlt werden, was seine Topfzeit erheblich verlangert. & Leitungen

« heiz- & kiihlbare Statik-
SchlieBkraft mischer sowie Masseplunger
Durch die 100% SchlieBkraft bei Formfiillung ergibt sich - kontinuierliche, unter-
kaum Materiallberschuss und es wird ein Wegfall des brechungsfreie Verarbeitung
Flashs erreicht - eine Minimierung der erforderlichen - ermoglicht die Zugabe
Nacharbeit. von Fillstoffen

- Einsatz mit 200 |-Fassern oder
1000 I-Ecobulk/IBC-Gebinden
maglich

Vorteile fiir die Bauteile:

EISVT - Silicone Vacuum Treatment ermdglicht lhnen « blasenfreie Isolatoren
Kosteneinsparungen durch fehler- und lunkerfreie Isolato- « kurze Forméffnungszeiten
ren, kostengiinstige Formen aus Aluminium, eine giinstige - verlangerte Topfzeit
Heizanlage, kiirzere Formoffnungszeiten sowie weniger « nahezu flashfrei

Nachbearbeitung durch flashfreie Isolatoren.



Was konnen wir fiir Sie tun?

Mehr aus unserem

Lieferprogramm:

Wir freuen uns, von Ihnen zu héren! Wenn Sie mehr Informationen Gber die « Vakuum Misch- & Dosier-
Leistungen von HUBERS brauchen oder ein spezielles Anliegen haben: Rufen Anlagen fiir die Elektro- &
Sie uns an oder mailen Sie uns kurz, wir melden uns umgehend bei lhnen! die Elektronik-Industrie
« Imprdgnier-Anlagen
« ADG-SchlieBmaschinen
« Labor- & Spezial-Anlagen
« Compact Mischen & Dosieren
« Micro-Verguss-Anlagen
HUBERS Verfahrenstechnik - Ofen-Systeme/Trockner
Maschinenbau GmbH
Schlavenhorst 39
D-46395 Bocholt
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